RUNDVIBRATOR CB

TROWAL GLEITSCHLEIFTECHNIK

Rundvibratoren Baureihe CB

Leistungsstark und universell

Trowal Rundvibratoren sind Universal-Gleitschleifmaschinen, die fir eine Vielzahl von
Werkstlicken und Bearbeitungszielen einsetzbar sind. hr Anwendungsbereich reicht
vom aggressiven Entgraten und Kantenverrunden bis zum Hochglanzpolieren hoch-
empfindlicher Werkstiicke, d.h. vom rauhen Vorschliff bis zur Erzeugung galvanikreifer
Oberflachen. Sie eignen sich sowohl als preiswerte ,stand alone” Maschinen als auch
fur voll verkettete, automatische Produktionsablaufe.

Die Rundvibratoren der Baureihe CB — die jingste Entwicklung aus dem Hause Trowal —
erflllen héchste Anspriiche an Bearbeitungsergebnis und Produktivitat. Der Gber 180°
schraubengangformig ansteigende Arbeitskanal erlaubt schonende Bearbeitung bei
gleichzeitig hohem Materialabtrag. Von besonderem Vorteil ist die Rampenfreilegung
vor dem Separiervorgang. Dadurch ist gewahrleistet, dass sich keine Werkstlicke oder
Schleifkoérper zwischen Separierklappe und Arbeitskanal einklemmen kénnen, wenn
die Klappe abgesenkt wird! Zur Auswahl stehen 7 Modelle mit einem Behaltervolumen
von 200 bis 1800 Liter.
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--ﬂ-_--- Die Konsiruktion der CB Rundvibratoren spiegelt iber 50
Jahre an Erfahrung auf dem Gebiet der Gleitschleiftechnik
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wider:
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e Hervorragende Eignung zum Kugelpolieren und Druck-
400 1336 1100 326 1489 2255 1670 3130 . .
00 R T R entgraten mit Stahlmedium durch robuste Stahlkon-
500 PR FEVa S P S R struktion und verstarkten Vibrationsantrieb

e Kein Einklemmen von Werkstiicken und / oder Schleif-
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koérpern wahrend des Separiervorganges durch Freile-

1800 1960 1535 550 2422 3275 2510 4630

gung der Bodenrampe vor dem Separieren (Option)
MaBe (in mm) e Extrem einfacher, zeitsparender Wechsel der Separiersiebe
e Vibrationsantrieb auf Lebenszeit geschmiert
e Werkstlckeingabetrichter (Option) erleichtert Einbindung
in automatische Produktionsablaufe
e Zubehor
e Schallddmmdeckel
e Dosieranlagen
o * Magnetseparatoren
e Vibrationstrockner

e

CB Rundvibrator mit Schallddammdeckel

_ CB 200 CB 300 CB 400 CB 600 CB 800 CB 1200 CB 1800

Arbeitsbehalter/Bruttovolumen (| 1.200 1.800
Nutzvolumen ())* 125 210 280 400 540 800 1200
GroBtmagliche Werksttickabmessung

diagonal gemessen (mm) 170 220 260 270 315 335 380

Siebflache (cm?) 2.190 2.710 3.270 4.000 4.900 6.300 7.500
Gesamtgewicht leer (kg) 700 950 1.020 1.200 1.930 2.400 4.400

Standard-Version

Max. Antriebsleistung bei 1.500 U/Min. 1,0 kW 2,6 kW 2,6 kW 4,0 kW 6,0 kW 8,0 kW 11,0 kW
Drehzahl (U/Min.) 1.000/1.500 1.000/1.500 1.000/1.500 1.000/1.500 1.000/1.500 1.000/1.500 1.300
Max. Fliehkraft (N) 40.000 49.000 49.000 82.000 100.000 142.000 250.000

Kugelpolier-Version

Max. Antriebsleistung bei 1.500 U/Min. 1,8 kW 4,0 kW 4,0 kW 7,0 kW 8,0 kW
Drehzahl (U/Min.) Stufenlos regelbar mittels Frequenzumformer bis 1.800 U/Min.
Max. Fliehkraft (N) 40.000 49.000 49.000 82.000 100.000

passendes Zubehor

Technische Anderungen vorbehalten 06 /07 www.promise-marketing.de

Magnetseparator MS 134x14  MS 134x24  MS 134x24  MS 168x31 MS 168x31 MS 168x36  MS 168x36
Vibrationstrockner G 200 G 200 G 200 G 500 G 500 G 1000 G 1000

*Abhadngig von Werkstlickgeometrie, -material und -empfindlichkeit. Diese 3 Faktoren bestimmen das Verhaltnis Menge Schleifkdrper/Menge Werkstticke.
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